Die neue Anlage besteht aus der Zimmermeisterbriicke und zwei Zimmermeistertischen.

Die Zukunft im Blick

Betriebsausstattung Fest verankert in der Philosophie der
Zimmerei Hofle ist eine hohe Fertigungstiefe. Mit der neuen
Zimmermeisterbriicke und dem Schmetterlingswender méchte
das Unternehmen den Vorfertigungsgrad weiter erhéhen.

Und der néchste Schritt ist bereits in Sichtweite. Tamara Brumm
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Stefanie und Holger Héfle leiten gemeinsam die Zimmerei Héfle.
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Is Einmannbetrieb von Holger Hof-

le 1991 gegrlindet, hat sich der Hand-
werkshetrieb aus dem oberbayerische Thai-
ning in den letzten 30 Jahren zu einem
modernen Holzbauunternehmen entwi-
ckelt und beschéftigt heute rund 30 Mit-
arbeitende. Im familiengefiihrten Betrieb
sind auch zwei Téchter der Familie Hofle
tatig, als Zimmergesellin und Projektleite-
rin. Das Hauptgeschaftsfeld liegt im Holz-
hausbau; dabei nimmt der Bau von Wohn-
einheiten und mehrgeschossigen Gebau-
den einen immer groferen Teil ein. Pro Jahr
fertigt die Zimmerei Hofle zwischen 25 und
35 Wohneinheiten.

Individuell vorfertigen

Schon seit Unternehmensgriindung legt H6f-
le einen starken Fokus auf einen hohen Vor-
fertigungsgrad. Dabei betrachtet das Unter-
nehmen immer den kompletten Prozess,
angefangen bei der Planung iiber die Ferti-
gung bis zur Schliisseliibergabe. 98 % aller
Projekte werden schliisselfertig geliefert.
Mit der Investition in die Zimmermeisterbrii-
cke Wallteq M-120 von Weinmann und die
beiden Zimmermeistertische ist die Zimme-
rei Hofle einen weiteren Schritt in Richtung
Vorfertigung gegangen.

Der Zimmermann 10.2020
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Fiir Stefanie und Holger Hofle, die gemein-
sam das Unternehmen leiten, war klar, dass
sie zunachst mit einer kleineren Ldsung be-
ginnen wollten, die zu einem spateren Zeit-
punkt ausgebaut werden kann. Die Zimmer-
meisterbriicke kam fir die Zimmerei Hofle
zum richtigen Zeitpunkt. Denn diese Ma-
schine ermdglichte den Einstieg in die Auto-
matisierung, den sie sich vorgestellt hatten.
Eine kleine, wirtschaftliche Losung, die es
uns ermdglicht, auch die zugehdrigen Pro-
zesse wie Arbeitsvorbereitung und Handling
schrittweise an die Technologie anzupas-
sen”, erldutert Stefanie Hofle-Mller. Einen
groBer Vorteil der Automatisierung sieht sie
in der hohen Wertschdopfung: ,Wir fertigen
das komplette Element mit allen Plattenla-
gen in der Halle. Friiher haben wir dafiir Tro-
ckenbauunternehmen als Subunternehmer
beschaftigt. Heute konnen wir das dank der
neuen Maschine bereits in der Halle erledi-
gen. Und damit sparen wir auf der Baustel-
le bis zu drei Wochen ein.” Die fertigen Ele-
mente sind beim Verlassen der Produktion
komplett mit Fenstern, Fensterbanken und
Sockeldetails verarbeitet. Auch alle Leerroh-
re fiir die Elektrik und die Liiftung sind ins-
talliert, ebenso ist die Schalung angebracht.

Optimierte Arbeitsablaufe und
verbesserte Arbeitsergonomie

Ein wesentlicher Fokus bei der Investition
lag auch auf der Optimierung der Arbeits-
bedingungen, erklart Stefanie Hofle: ,Uns
ist es wichtig, unserer Belegschaft einen gu-
ten und ergonomischen Arbeitsplatz zu bie-
ten. Schon beim Bau unserer Halle haben wir
darauf geachtet, dass sie ein angenehmes
Arbeitsklima mit ausreichend Licht bietet.
Auch im Winter kdnnen die Mitarbeitenden
im T-Shirt arbeiten, die komplette Halle ist
mit einer FuBbodenheizung ausgestattet.”
Daher wurde zusatzlich zur Antagentechnik
in zwei Vakuumheber, einen neuen Hallen-
kran sowie eine zusatzliche Traverse inves-
tiert und so der komplette Prozess inklusive
der Materiallogistik optimiert. Mit der Ma-
schine und der Absaugldsung ist eine deut-
liche Verbesserung beim Staubaufkommen
zu sehen. Veronika Hofle, frisch ausgelernte
Zimmergesellin, ist begeistert: ,Die Zimmer-
meisterbriicke unterstiitzt uns super, sie op-
timiert unsere Arbeitsabldufe, reduziert kor-
perliche Arbeiten und verringert das Staub-
aufkommen in der Produktionshalle.”

Der Zimmermann 10.2020
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Der gesamte Arbeitsprozess ist fir die Mitarbeitenden wesentlich ergonomischer.

Die Zimmermeisterbriicke ist mit zwei Zim-
mermeistertischen sowie einem separaten
Arbeitstisch fiir das Erstellen der Riegelwer-
ke kombiniert. Das zusammengebaute Rie-
gelwerk wird mithilfe des Hallenkrans auf
den ersten Zimmermeistertisch gelegt. Das
Plattenmaterial ist auf Rollwagen an der
Hallenseite positioniert und wird von dort
mit den Vakuumhebern auf das Riegelwerk
aufgelegt und anschlieBend mit der Zim-
mermeisterbriicke befestigt und bearbeitet.
Das Wenden des Elements libernehmen die
beiden Zimmermeistertische, indem sie sich
gegeniiber voneinander aufstellen und das
Element auf die zweite Seite drehen.

Eine Anlage fiir alle Elemente

Die Flexibilitdt bei der Fertigung war fir die
Zimmerei Hofle ein wichtiger Punkt, denn
alle Einfamilienhduser werden frei geplant.
Der Anteil des Sonderbaus liegt bei rund
80%. Durch die Entwicklung von Standard-
details, sollte der Anteil an Sonderelemen-
ten reduziert werden, und die Produktivi-
tat in der Fertigung sollte erhght werden.
Dieses Ziel wurde erreicht, heute lauft die
ganze Produktionskette zu 100 % iiber die
Maschine, inklusive Dachelementen.

Die Entscheidung, schrittweise in die Auto-
matisierung einzusteigen, ist fiir Holger Hof-
le auch riickblickend immer noch richtig:
.50 konnten wir unsere Prozesse anpassen,
und auch die Mitarbeiter konnten lernen,
damit umzugehen. Es ist wichtig, den Weg
in die Automatisierung Schritt fiir Schritt zu
gehen und die begleitenden Prozesse wie
Arbeitsvorbereitung und Handling genau zu
betrachten.”

Da sich die Automatisierung bewahrt hat
und die Nachfragen sehr gute Aussich-

ten bietet, hat das Unternehmen bereits
den néchsten Schritt im Blick. Stefanie Hof-
le: ,Wir mochten zuklinftig mit dem gré-
Beren Modell - der Wallteq M-380 insu-

Fill - arbeiten. Zum einen bietet diese noch
mehr Méglichkeiten bei den Bearbeitungen
und liefert uns gleichzeitig eine noch héhe-
re Leistung. Zum anderen kénnen wir damit
auch das Dammmaterial vollautomatisch
einbringen.” ®
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