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HOMAG CENTATEQ N-210 I Contenido

CENTATEQ N-210:
La maquina de nesting.

Nuestros centros de mecanizado CNC ya ofrecen la tecnologia del futuro. Hay una
buena razén para ello: la tradicién. La calidad "Made in Germany" constituye para
nosotros tanto un incentivo como una obligacién. Los clientes de todo el mundo
esperan el maximo de este sello de calidad. Y nosotros cumplimos sus exigencias.

Las aplicaciones clasicas del nesting son:
= Creacion de componentes para la construccion de muebles de cuerpo
= Division y perfeccionamiento de frentes de muebles

= Diversas posibilidades para automatizar la manipulacion de materiales
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HOMAG CENTATEQ N-210 | Aspectos destacados

CENTATEQ N-210

Resumen de los aspectos mas destacados

SELECCION LIBRE DE LAS DIVISIONES DE CAMPOS DE VACIO DE LA MESA
Hasta 84 campos de vacio en funcién de los requisitos particulares y el tamafio de la mesa.

CAMBIADOR DE HERRAMIENTAS CON PUESTOS PARA 8, 14 O 22 HERRAMIENTAS
Permite reducir el tiempo de manipulacion.

HASTA 15 CABEZALES DE TALADRADO DIFERENTES
Disponibles en variantes de husillos verticales y horizontales, y sierras de ranurar.

14 POSIBILIDADES DE AUTOMATIZACION
Ampliaciones sencillas de componentes mediante Plug & Play.

MESA MATRIX DE NUEVA CONSTRUCCION
Posicionamiento de las ventosas en todos los segmentos sin limitaciones.

MECANIZADO EFICIENTE DESDE EL PUNTO DE VISTA ENERGETICO
La generacion de vacio, la aspiracion, el cambio de herramientas y la division de los nidos se han
disenado de forma sostenible y ahorran energia y dinero.

CONCEPTO DE ASPIRACION PATENTADO
Aspiracion multiposicion para una integracion sencilla en la produccion y una reduccion de los
costes para los periféricos.

CENTATEQ

HOMAG CENTATEQ N-210 | Aspectos destacados
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HOMAG CENTATEQ N-210 | Posibilidades de automatizacion

Tenemos la solucién de nesting
que necesita.

Las soluciones de nesting de HOMAG le permiten estar siempre bien preparado.
Independientemente de si las piezas se introducen manualmente, con via de rodillos,
carro elevador o almacén, siempre contamos con el concepto adecuado para sus
necesidades. Con nuestras funciones Plug & Play es posible ampliar la maguina
gradualmente desde el principio.

Basic+. Con dispositivo de introduccion y extraccion Las variantes también estan disponibles con el sentido de
paso de derecha a izquierda

Outfeed+. Desplazamiento automatico para una mayor Konzept 1+. Preparado para posteriores niveles de ampliacion

productividad

Konzept 2H+. Manipulacion de tableros con mesa elevadora Konzept 2R+. Via de rodillos de entrada como interfaz para la

automatizacion anterior

HOMAG CENTATEQ N-210 | Posibilidades de automatizacion
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HOMAG CENTATEQ N-210 | Posibilidades de automatizacion
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EJEMPLO DE CONCEPTO DE
: AUTOMATIZACION:

—L.'I—; = J_ = Interfaz mecanica y eléctrica Plug & Play con la maquina

= Un control central: manejo a través de HOMAG powerTouch

. r = Mesa elevadora para la carga automatica y ergonémica con etiquetado
automatico en la entrada

= Cinta para el desplazamiento automatico de las piezas de diferentes
longitudes y a velocidad variable, complementada con etiquetado

manual con brazo basculante

.
——

j - = Sincronizacion de los procesos de trabajo mediante la introduccion
. simultanea, la limpieza de la placa de proteccion y la expulsién

= Cadena portacables integrada en la bancada de la maquina para
- acceder mas facilmente a la maquina y protegerla contra la suciedad

I. .
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HOMAG CENTATEQ N-210 | Posibilidades de automatizacion

—
L]
== =

Dispositivo de insercion integrado

= Disefio de la maquina ordenado para protegerla del polvo y la suciedad. Se reducen los costes de limpieza.

= Manejo mas sencillo del material en un sistema previo y posicionamiento automatico del tablero en bruto para una mayor eficiencia 'y
precision.
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HOMAG CENTATEQ N-210 | Posibilidades de automatizacion

.

h =

n Posicion para el husillo de fresado

E Posicidon para el cabezal de
taladrado

Campana de aspiracion ajustable

= Adaptacion individual al espesor de la
pieza

= Sin pérdidas de caudal
= Resultados éptimos

= Reduccion del consumo de energia

Toberas de soplado en la campana de
aspiracion

= Con el programa se pueden controlar
4 toberas

= Generacion de un caudal de aire para la
conduccion de las virutas

= Mejora de la potencia de aspiracion

B Posicidon para la unidad
de salida con aspiracion

Conexion de aspiracién central en el
poértico
= Para la aspiracion en el cabezal de

taladrado, en el husillo de fresado y en el
dispositivo de aspiracion y extraccion

= Aspiracion multiposicién para una
integracion sencilla en la produccion y
una reduccion de los costes para los
periféricos

HOMAG CENTATEQ N-210 | Posibilidades de automatizacion

Dispositivo combinado de aspiracion
y extraccion

= Dispositivo optimizado para el caudal,
para la limpieza de la placa de proteccion
y de la pieza

= Ajuste de altura manual o automatico

= Mecanizado de tableros de 6 mm de
espesor ya equipado de serie (tableros
mas delgados previa solicitud)

Aspiracion desde abajo en la salida de
la maquina

= Durante la expulsion, las piezas y los
espacios intermedios se aspiran desde
abajo

= Ajuste de altura manual o automatico

1"



HOMAG CENTATEQ N-210 | Aprovechamiento éptimo de los materiales HOMAG CENTATEQ N-210 | Aprovechamiento éptimo de los materiales 13

Aprovechamiento é6ptimo de los materiales Gestion de piezas restantes
Etiquetado

Identificacion detallada de las piezas mediante un proceso de etiquetado sin errores con informacion para los siguientes pasos
de mecanizado. Es posible controlar las maquinas para encolar cantos y el mecanizado CNC mediante un cédigo de barras.

Etiquetado manual con brazo basculante Etiquetado automatico en la entrada Gestion de las piezas restantes | Basic Gestion de las piezas restantes | Advanced Gestion de piezas restantes | Premium
= El monitor esta colocado directamente encima de la cinta » Procesos fluidos gracias al etiquetado automatico durante el = Etiqueta para las piezas restantes desde = Gestién automatica en la base de datos = Manipulacién automatica de las piezas

« Se evitan asi los desplazamientos hasta la impresora de etiquetas proceso de mecanizado CNC Cut Rite del almacén restaqtes en disefios de ne'sting en

« Vista directa del nesting = Interfaz mecanica y eléctrica Plug & Play con la maquina = Gestion manual = Colocacion manual en modo automatico Zﬁgﬂ;‘gsn con el aimacen de HOMAG

= Etiqueta para piezas restantes producida
directamente en la maquina

Aplicacion "materialAssist Boards"

= Con esta aplicacion se pueden
gestionar las existencias y los lugares
de almacenamiento de los tableros y los
restos

= De forma opcional, la estanteria para
tableros y restos se puede equipar con
barras LED: esto ayuda al operario

Juego Nesting Production Vinculacién por cédigo de barras durante la introduccion y retirada ya
ue se visualiza el compartimento
= Aplicacion "intelliDivide Nesting" para la optimizacion de corte = Lector y software de cédigo de barras q ) , b
correspondiente mediante LED
= Aplicacion "productionAssist Nesting" para la seleccion del plan = Caodigos de barras compatibles:
P . P L . 9 p ) P ) 'g P = La aplicacion esta disponible en Google
de nesting y la activacion de la impresion de etiquetas codigo de barras 1Dy

4 : Play Store y Apple App Store
= Impresora de etiquetas Plug & Play codigo de matriz de datos 2D

= Se identifica con exactitud cada pieza para el flujo de piezas

= Aplicaciones "materialManager" y "materialAssist" para la gestion )
posterior

de tableros en bruto y la reutilizacion de restos
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HOMAG CENTATEQ N-210 | Mesa de matriz

La mesa de matriz | Estructura de la mesa y
asignacion eficiente del area de la mesa

La mesa de matriz ofrece una matriz definida de canales y puntos de alimentacion para garantizar una distribucion éptima

del vacio en el mecanizado con sujecion al vacio. La asignacion del area de la mesa se puede seleccionar y deseleccionar,

de manera que el vacio se controla directamente en la zona necesaria para que actue alli donde se precisa. Las zonas estan
optimamente adaptadas a los tipos de tableros mas comunes. Se han disefiado especificamente para garantizar la flexibilidad
deseada en la aplicacion.

Segmentacion de la mesa

Dimensiones de la mesa

en pies (AnxL)

4x8
5x 10
5x12
5x18
5x 24
6x12
7 x10
7x 14
7x18
7 x 24

Dimensiones de la mesa

en mm (L x An)

2550 x 1260
3180 x 1590
3810 x 1590
5700 x 1590
7590 x 1590
3810 x 1890
3180 x 2160
4440 x 2160
5700 x 2160
7590 x 2160

Classic

Valvulas

= Las vélvulas permiten controlar cada uno
de los campos de vacio

Novedad: transicion de placas de
matriz

= Ranura de reticula continua a lo largo de
toda la mesa de matriz

= Posicionamiento sencillo de las ventosas
en todos los segmentos

= Reticulado de 30 x 30 mm para un flujo
de vacio 6ptimo

Fijacion de la placa de proteccidon

= Puntos de fijacion para la placa de
proteccion integrados en la mesa

Novedad: ampliacion de la funcién de
mesa con colchén de aire

= Generacion de un colchon de aire
para una manipulacién ergonémica y
cuidadosa de la pieza

= La ocupacion de puestos y la funcion
de colchdn de aire estan perfectamente
adaptadas entre si

Numero de campos de vacio

Advanced Premium
N/A 16
15 25
18 30
27 45
36 60
18 36
15 35
21 49
27 63
36 84

HOMAG CENTATEQ N-210 | Segmentacion de la mesa

Classic

|
I Ejemp|°

g )

= Tamano de la mesa: 7 x 10 ft (3180 x 2160 mm)
= Segmentacion en 10 areas

Aspectos destacados

Vg = Mecanizado de nesting clasico

= Los campos de vacio estan disefiados de modo que se puedan
seleccionar y deseleccionar los formatos habituales de tableros

Advanced
|

1 Ejemplo

= Tamano de la mesa: 7 x 10 ft (3180 x 2160 mm)
= Segmentacion en 15 dreas

Aspectos destacados

= Mecanizado de nesting clasico y piezas pequefas

= Los campos de vacio estan disefiados de modo que se puedan
seleccionar y deseleccionar los formatos habituales de tableros
independientemente del lado de mando

Premium

D —————————————————————————————— Ejemp'o

V35 ! = Tamafio de la mesa: 7 x 10 ft (3180 x 2160 mm)

= Segmentacion en 35 dreas

Aspectos destacados

77777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777777 = |deal para aplicaciones de todo tipo
V25 V32

= Campos de vacio controlables individualmente en toda la mesa

V3 Vioo  Vi7 = V24 V31 de trabajo

”””””””””””””””””””””””””””””””””””””””””” = Es posible dividir la mesa en hasta 84 areas

15
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HOMAG CENTATEQ N-210 | Sistemas de tope

Sistemas de tope

La base para un resultado de mecanizado éptimo es una tension correcta de los tableros y las piezas.

Guia de tope

= El control de las guias de tope
automatizadas en funcion de las
necesidades y de la aplicacion en
cuestion permite una manipulacion
ergondmica

= Gracias a los rieles guia estandarizados,
es posible realizar procesos en la
posicion exacta

Cilindro de tope

= Cilindro de tope de aluminio con
descenso neumatico

= Los cilindros de tope estan montados
de forma que las ventosas se puedan
colocar lo mas cerca posible del cilindro
sin pérdidas de vacio

= Existe la posibilidad de colocar topes
adicionales en la mesa

Posicionamiento de los medios de

fijacion

= Los puntos de conexién éptimos para el
vacio, asi como el posicionamiento de
los cilindros de tope, permiten un uso
maximo de medios de fijacion en casi
todas las posiciones

Elementos de sujecion

Diferentes elementos de sujecién disponibles de forma opcional

HOMAG CENTATEQ N-210 | Elementos de sujecion

Nota: Para fijar las
ventosas en la placa de
proteccion es necesario
utilizar una lamina entre
ambos elementos.

17
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Colocacion pendular Calidad e innovacién hasta el mas minimo detalle
CamblO COntanO entre |8.S mltadeS IZQUIGFda y dereCha Soluciones innovadoras para todos los trabajos. Tecnologia de sistemas de una misma construccion, la tecnologia de

de primera categoria desde el principio. Todos los clientes control unificada y el manejo ergonémico ofrecen una mayor
de |a mesa se benefician de la experiencia en sistemas de HOMAG. productividad. Nuevas tecnologias para piezas de diferentes
En nuestros centros de mecanizado sumamos décadas de formas y de alta calidad.
La alimentacion de vacio independiente y la ventilacion de las mitades de la mesa permiten un modo pendular normal y experiencia en maquinas e instalaciones. Los componentes

dinamico. Los campos de vacio estan asignados a las mitades de la mesa y se pueden controlar individualmente. Mientras se
realiza el fresado en una mitad de la mesa, se pueden colocar piezas en la otra mitad. Una produccion altamente eficiente que
ahorra tiempo y dinero.

| -
]
B i
¥
Novedad: colocacion pendular
dinamica también en nesting
= Manipulacion simultanea de piezas y
mecanizado de diferentes componentes
n Una tobera de aspiracion central para el cabezal E Cabezal de taladrado de alta velocidad con
de taladrado, husillo de fresado y unidad de dispositivo de sujecion del husillo patentado y
aspiracion de placas de proteccion/piezas velocidad variable
n Husillos de fresado potentes de 3y 4 ejes n Sistema de cambio de herramientas de 8
posiciones de movimiento simultaneo en
sentido Xe Y
. H Sistema de cambio de herramienta de 8 o 14 n Mesa de matriz con division flexible del campo de
Bombas de vacio
posiciones en sentido X para una alta capacidad y vacio
= Bombas de vacio silenciosas, eficientes y compactas con tecnologia de garras de escaso ..
o un acceso rapido
mantenimiento
= NUmero variable en funcién de la aplicacion y el tamafio de la mesa . ., . . - .
Sistemas de tope de alta precision con guias n Sistema de cilindro de tope integrado en la mesa
= Activacidn/desactivacion automatica de bombas de vacio adicionales equipadas de serie. lineales y control de altura especifico para para el mecanizado con una amplia
Esto es importante cuando se precisa un vacio concreto. i L. X X . X e ..
cada aplicacion, sistema de accionamiento gama de medios de fijacion

sincronizado por dos lados
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HOMAG CENTATEQ N-210 | Tecnologia de husillo principal

Tecnologia de husillo principal

Gracias a nuestra tecnologia de husillo principal, asentamos las bases y aumentamos la potencia y flexibilidad de nuestras
magquinas. Los sensores de oscilacién son uno de nuestros aspectos mas destacados y su funcién es evitar dafios en los
husillos de fresado. Seleccione los husillos adecuados para su gama de productos actual y futura.

Husillo de fresado refrigerado

por aire: potente, robusto y
acreditado; con una potencia
de fresado de 10 kW o

13,2 kW.

Como alternativa, hay
disponible un husillo de
fresado refrigerado por
liquido con una potencia de
fresado de 15 kW o 18,5 kW.

Eje C interpolado con interfaz
neumatica de 3 puntos para

grupos

n Grupo FLEX5

Husillo de fresado de 4 ejes con interfaces de grupos que ofrecen unas opciones de

fabricacion practicamente ilimitadas. Las tecnologias patentadas permiten ampliar la gama

de funciones en cualquier momento.

Refrigeracién por liquido y sensor del
husillo: los husillos de fresado refrigerados
por liquido con almacenamiento hibrido
ofrecen una gran vida Util. El sensor

de oscilacion adicional detecta los
desequilibrios de las herramientas y
protege los husillos de la sobrecarga
provocada, por ejemplo, por los avances
elevados.

Serrado, fresado, taladrado en todos
los angulos: grupo FLEX5 con ajuste de
angulos automatico. Un grupo excepcional
para los husillos de 4 ejes, que cubren el
90 % de las aplicaciones de 5 €jes.

Alojamiento de fresa con tobera de soplado para aire
comprimido y liquidos: para mecanizados de fresado con
alimentacion de aire comprimido, p. €j., para la refrigeracion de
herramientas durante el mecanizado de plastico o para mejorar la
eliminacién de virutas durante el fresado de ranuras profundas.

HOMAG CENTATEQ N-210 | Tecnologia de husillo principal

Grupo de lijado de banda con interfaz neumatica: la interfaz
patentada con soporte de 3 posiciones en todos los ejes C permite
introducir grupos de exploracion, por ejemplo, para redondear
hacia arriba y hacia abajo con precisién, independientemente de las
tolerancias de espesor.
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Grupos
Calidad de mecanizado excelente y récords de
velocidad

Los grupos de HOMAG ofrecen un gran numero de tecnologias innovadoras. Se pueden combinar y adaptar con precision a su
situacion de aplicacion especifica. De esta manera, podra solucionar todas las tareas especiales de manera eficiente y segura.

L

Grupo entallador de esquinas Grupo refilador de encastrados Grupo fresador/de taladrado

i

Grupo fresador/de taladrado Grupo fresador/serrador/de taladrado Grupo fresador

FLEX5

Grupo fresador de cajas de cerradura Grupo de lijado de banda Grupo de lijado excéntrico

en el catalogo de grupos y medios de fijacion
disponible en nuestro sitio web
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HOMAG CENTATEQ N-210 | Tecnologia de taladrado

Tecnologia de taladrado HOMAG
Patentada, precisa y duradera

Las unidades de montaje opcionales amplian el abanico de
aplicaciones de la maquina.

Tecnologia de taladrado de alta velocidad y apriete del husillo
patentado. Taladrados precisos, ciclos rapidos, construccion
libre de mantenimiento y de larga duracion.

n Bloqueo de los husillos para una profundidad de
perforacion exacta

E Cilindro de doble efecto: recorrido de avance y de
retorno del husillo con sistema neumatico

n Pinola de gran diametro y punta del taladro con una
distancia mas corta y constante al cojinete para una

mayor precision y estabilidad lateral

n Casquillo vertical: el casquillo de taladrado vertical
esta expuesto, el husillo de taladrado esta colocado

en el casquillo

H Sistema de cambio rapido para cambiar de brocas
sin herramientas
Alternativa: sistema de cambio Weldon

n Cojinete axial independiente para alojar las fuerzas
de taladrado directas

Maletin de herramientas "STARTER
KIT"

Equipamiento de primera categoria desde
el principio.

Retencién automatica del husillo:
sistema patentado para garantizar una
profundidad de perforacion exacta en
diferentes materiales. Con velocidades de
entre 1500-7500 rpm para lograr un avance
elevado o ciclos de taladrado cortos.

Sistema de cambio Weldon para
un cambio de broca con herramientas

Sistema de cambio rapido patentado
para un cambio de broca sin herramientas
y reduccion de los tiempos de preparacion.

HOMAG CENTATEQ N-210 | Tecnologia de taladrado

Cabezal de taladrado V8 Cabezal de taladrado V8

= 8 husillos de taladrado
[alta velocidad de 7500 rpm]

= 8 husillos de taladrado

[alta velocidad de 7500 rpm]
= 8 husillos de taladrado verticales = 8 husillos de taladrado verticales

= Sierra de ranurar de 125 mm de didmetro (0°)

Cabezal de taladrado V8/H4X2Y

= 14 husillos de taladrado
[alta velocidad de 7500 rpm]

= 8 husillos de taladrado verticales
= 4 husillos de taladrado horizontales en X
= 2 husillos de taladrado horizontales en Y

= Sierra de ranurar de 125 mm de diametro (0°)

Cabezal de taladrado V12 Cabezal de taladrado V12

= 12 husillos de taladrado
[alta velocidad de 7500 rpm]

= 12 husillos de taladrado

[alta velocidad de 7500 rpm]
= 12 husillos de taladrado verticales = 12 husillos de taladrado verticales

= Sierra de ranurar de 125 mm de didmetro (0/90°)

Cabezal de taladrado V12/H4X2Y

= 18 husillos de taladrado
[alta velocidad de 7500 rpm]

= 12 husillos de taladrado verticales
= 4 husillos de taladrado horizontales en X
= 2 husillos de taladrado horizontales en Y

= Sierra de ranurar de 125 mm de diametro (0%90°)

Cabezal de taladrado V21 Cabezal de taladrado V21

= 21 husillos de taladrado
[alta velocidad de 7500 rpm]

= 21 husillos de taladrado

[alta velocidad de 7500 rpm]
= 21 husillos de taladrado verticales = 21 husillos de taladrado verticales

= Sierra de ranurar de 125 mm de didmetro (0%90°)

Cabezal de taladrado V21/H6X4Y

= 31 husillos de taladrado
[alta velocidad de 7500 rpm]

= 21 husillos de taladrado verticales
= 6 husillos de taladrado horizontales en X
= 4 husillos de taladrado horizontales en Y

= Sierra de ranurar de 125 mm de didametro (0%90°)

25
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HOMAG CENTATEQ N-210 | Sistemas de cambiadores

Sistemas de cambiadores
Sencillo y flexible

Todo bien organizado y rapidamente accesible. Los cambiadores de herramientas constituyen la base para el uso flexible de
herramientas y grupos, para las hojas de sierra grandes o los grupos pesados. Contienen hasta 22 puestos de cambio de
herramientas.

Sistema de cambio de herramienta

= Cambiador de herramientas de 14 posiciones en sentido X,
de movimiento simultaneo

Control de las longitudes de herramienta Puesto de traspaso de la herramienta
= Al cambiar una herramienta, se calcula su longitud y se compara = Puesto de traspaso abatible en la parte delantera de la maquina
con la base de datos de herramientas integrada para una preparacion eficiente

Sistema de cambio de herramienta

= Cambiador de herramientas de 8 posiciones en sentido X,
de movimiento simultaneo

Sistema de cambio de herramienta

= Cambiador de herramientas de
8 posiciones en sentido X e Y,
de movimiento simultaneo

HOMAG CENTATEQ N-210 | Sistemas de cambiadores
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HOMAG CENTATEQ N-210 | powerTouch?2
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n La interfaz de powerTouch2 esta estructurada de forma E
claray comprensible. Puede ver todo lo que necesita
saber de un solo vistazo. Y, aun asi, no se le escapa
ningun detalle.

n Teclado emergente funcional que puede permanecer n
abierto de forma continua y con finalizacion
automatica para una introduccion mas rapida de datos
(al introducir las primeras letras, se proponen las
aplicaciones mas utilizadas, que pueden seleccionarse
directamente).

También hemos vuelto a mejorar el cuadro de dialogo
de semaforos. Ahora puede intervenir por si mismo

en la preparacion para la produccion de la maquina
seleccionando acciones directamente en el simbolo de
semaforo.

Menu de inicio ampliado con visualizacion de
informacion adicional (p. €j., indicacion de cuantos
mensajes hay pendientes actualmente o barras de
estado que muestran el avance de la aplicacion) y
acceso directo de acciones (p. €j., confirmacion de
acciones sin tener que cambiar a la aplicacion).

12.04.2009
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Nuestra exitosa filosofia powerTouch: sencilla,
desarrollado siguiendo un concepto coherente

HOMAG CENTATEQ N-210 | powerTouch?2

powerTouch de
nueva generacion:
powerTouch2

Mas rapida, cémoda y facil de entender: aproveche las
ventajas de nuestra interfaz de usuario tactil mejorada
powerTouch. Hemos optimizado adn mas nuestro concepto
de manejo estandarizado y nos hemos ajustado a las
exigencias de nuestros clientes. Controle sus maquinas
HOMAG de forma aun mas rapida e intuitiva. El nuevo disefio
moderno es claro y facil de entender. El innovador manejo
tactil se ha disefiado para permitirle conseguir el resultado
deseado con total facilidad y comodidad.

Con la nueva generacion de powerTouch podra registrar mas
rapidamente datos en su maquina. En comparacion con la
version anterior, se ahorra hasta un 30 % de tiempo. Esto

es posible gracias a nuevas funciones, como la finalizacion
de palabras automatica, el teclado emergente que puede
permanecer abierto de forma continua y funciones similares
a las del sistema operativo Windows, como la seleccion de
las acciones habituales directamente desde el botdn Inicio.

uniforme, ergondémica y avanzada, se ha

RESUMEN DE LOS PUNTOS DESTACADOS:

= Manejo directo y eficiente, hasta un 30 % mas rapido

= Mas informativo y transparente, ya que ofrece informacion
adicional e imagenes de previsualizacion en directo en lugar
de iconos de programa

= Nuevas aplicaciones para el manegjo y control de las
maquinas e instalaciones (como, por ejemplo, NcCenter en el
control PC87 de las maquinas CNC o woodCommander 4 en
maquinas de pasada)

= Diseflo novedoso y atractivo basado en el nuevo diseno de
maquinas de HOMAG

29
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Software | Maquina

e Ocupacion de puestos PC87
ft = ) Bk B i
- . .
. P . . . . . i = Control sencillo de las funciones
Ya desde el modelo de serie, nuestras maquinas estan equipadas con todo lo necesario para un uso productivo. Ademas, - ) -] o i
o ) ) o = il | VB T de la maguina mediante las teclas
puede afadir médulos de software de nuestra amplia oferta para crear la configuracion éptima. 11 a1 - - < programables
é; -8 -N‘i:\l."‘.'lﬂl RiE e = -
L= = Asignacion gréfica
-E s -'\H::.ﬁ-. NG e i

woodWOP
= El software de programacion para maquinas CNC de HOMAG
= Programacion WOP, construccién CAD y sistema CAM unidos en un solo software

= Gran comodidad de manejo y mayor seguridad de programacion gracias a la moderna
superficie 3D

= Se puede ampliar de forma flexible con numerosos mdédulos adicionales de alto
rendimiento
Novedades en woodWOP 8.1

= Parametros adicionales para los nombres de macros: la visualizacion de parametros
importantes en el arbol de macros proporciona una mejor vision general de los
mecanizados disponibles en el programa woodWOP.

= Amplia revision de las macros de aberturas: nuevos puntos de referencia, forma
basica seleccionable, modos de aproximacion seleccionables

= Ampliaciones de la macro de bloque: multiplicacion a través de lista de posiciones,
hilera irregular o hilera en circulo

-

Armario de distribucion central con
terminal de mando powerTouch de altura
ajustable, SAl para evitar la pérdida de
datos, gestor de copias de seguridad
para la proteccion de los datos y conexion
de red. Lampara sobre el armario de
distribucion para indicar el estado.

i1

Terminal de mando movil (opcional)

de la maquina, o directamente delante de
la maquina para tareas de introduccion.

it

an s
TN D — .

D - lei i

sy T

sy Te

Laedmr bty
e B L i

G Lo 2 frue tatee

Descargar con pantalla multitactil Full HD de 24" que N e
vz .z . . (W LEL S we =
Version de demostracion de woodWOP se puede mover libremente. El terminal "..'i..."..'.'-.".l";.h ol e oo Lt
H R Sarfre ririrny frwrny 00 % an v = u-.-l—.--a.r.n.n:n--.nn.- q:._-q.
se puede colocar siempre en la posicion  Grermrer na% s Rt inapr i) i
A ek Hic : B Mt vr
correcta, ya sea a la izquierda o derecha e A [ — i

1 [

woodMotion
= Software gréfico de simulacion 3D

= Reduccion de material y deteccion de
piezas restantes

= Deteccion de colisiéon
= Calculo del tiempo de mecanizado

= Alta precision gracias a la simulacion
basada en un control virtual de la
maquina

MMR Basic

= Deteccion y evaluacion de los estados de
magquina por medio de temporizadores y
contadores de sucesos

= Indicacion y registro de medidas de
mantenimiento

= Ampliable con otros médulos de la familia
de productos MMR
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intelliDivide Nesting: iniciacion en la optimizacion de
corte para maquinas CNC

intelliDivide es la optimizacidn del corte basada en web de HOMAG Group. El software de optimizacion permite, entre otras
cosas, importar de forma inteligente desde CSV, XLS(X), PNX o MPR, optimizar rectangulos y piezas de forma libre y anidar
pieza a pieza. Parte del juego Nesting Production.

Q0001 3 D000
P2 Weiss 19 2800 2070

MDF_Roh_19_2800_2070

Material P2_Waiss_19 Materlal MDF_Roh_18
Grige 2070,0x2800,0 Grige 2070,0x2800,0
Zyklen 1 Zyklen 1

Zyklusnummer 1 Zyklusnummer 1

Ventajas:

= No se precisa hardware local: intelliDivide Nesting funciona con cualquier sistema operativo, solo necesita acceso a Internet
= | os usuarios no deben preocuparse del mantenimiento o las actualizaciones
= Inicio asequible en las tareas de optimizacion

= Manejo muy sencillo

= Se puede realizar la reserva de forma sencilla y en funcion del uso. Puede ser un mes de prueba gratuito, o una suscripcion
mensual o anual. Cada cliente puede comprar la opcién que mas le conviene

HOMAG CENTATEQ N-210 I Software

Cut Rite Nesting: optimizacion de corte para
maqguinas CNC con muchas funciones adicionales

Cut Rite es el complemento de optimizacion de corte de HOMAG Group, y se utiliza en la preparacion de trabajos o en sierras
y maquinas de nesting CNC. Las interfaces de importacion y exportacion de datos corresponden al funcionamiento estandar.
Otras funciones estandar son, por ejemplo, el modo por lotes, la definicion de reglas de corte y la asignacion de prioridades
para las piezas.

M Liote sprger ) 3
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E 1] Pl |5 ¥ WV i U0 1 T
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Con la opcioén adicional Industry para
Cut Rite Nesting, se puede reducir aun
mas la produccion de retales (segun

la gama de piezas, aprox. del 10 al

20 %).

Ventajas:

= Un software para la optimizacion del corte de sierras o maguinas CNC
= Alta flexibilidad, ya incluida en el volumen de suministro estandar

= Comunicacion sin interrupciones con el concepto de automatizacion de
HOMAG y con el almacén de tableros de HOMAG
La interfaz woodStore esta disponible

i = Mltiples opciones e interfaces para la importacion y exportacion de datos
para comunicarse de forma

automatica con un almacén de
tableros de HOMAG.
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Aplicaciones y asistentes digitales.
Asistencia rapida y sencilla en el entorno de la maquina.

Mas de uno sigue creando los planos de corte con lapiz y papel. Y, sin embargo, luego echa mano de su smartphone cuando
quiere saber qué tiempo hace en vez de mirar por la ventana. Entonces nos hemos preguntado: ¢por qué no conectar o mejor
de lo manual y lo electrénico? Con nuestras aplicaciones y soluciones digitales, facilitamos el trabajo diario: maquinas, material,
herramientas, planos de corte, componentes... Lo tendra siempre todo a mano, en el bolsillo o sobre en el escritorio.

EXTRACTOS DE LOS COMENTARIOS:
= ; Existen soluciones sencillas que permitan eliminar diferentes obstaculos en el trabajo diario
(como la organizacién de materiales o la clasificacion de piezas)?

= ;Como se puede ir probando poco a poco el uso de asistentes digitales en el taller?

=, Qué herramientas se pueden probar de forma facil y sencilla sin necesidad de invertir grandes
sumas de dinero desde el principio?

NUESTRA RESPUESTA SON SOLUCIONES POTENTES E INTELIGENTES:
v’ Inversiones bajas

v’ Actualizado (no se requieren actualizaciones)

v/ Facil de usar (sin software complejo)

v Util

(3 cREACION DE DATOS

orGANIzacioN ({3

B3 servicio TECNICO oPTIMIZACION DEL corTE (I

OPTIMIZACION DE NESTING (I

3 GESTION DEL MATERIAL

.

TODAS LAS VENTAJAS DE UN VISTAZO:

= Sin costes de inversion, actualizacion o mantenimiento
Precio inicial bajo, sin costes financieros imprevistos

= Las licencias son independientes del usuario
La aplicacion la pueden utilizar tantos empleados como se
desee sin incurrir en costes adicionales

= No importa el hardware ni el sistema operativo
Disponibilidad en cualquier lugar y en cualquier momento

= Sistema abierto: importe datos desde casi cualquier sistema
(ERP, software industrial, CAD/CAM, Excel, CSV)
Sin vinculacion fija a un sistema de software determinado

= Manejo sencillo e inteligente
Necesidad de formacion minima

= Producciéon mas eficiente
Complete los pedidos de forma mas rapida, segura y con una
calidad aun mejor

HOMAG CENTATEQ N-Z&plicaciones y asistentes digitales 35

Mas informacién en
digital.homag.com
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Concepto de
seguridad
Parachoques de tiras

n Parachoques de tiras:
= Velocidad de desplazamiento de hasta 25 m/min AspeCtos deStacados-

* Funcionamiento pendular disponible = Solucién gque ahorra espacio:
maquina independiente

El concepto de seguridad seleccionado se centra

§

en la interaccion entre la maquina y el operario en

funcionamiento individual. ' ‘*‘

Concepto de
seguridad
Barrera fotoeléctrica

n Barrera fotoeléctrica: .
* Rejilla luminosa de triple haz para un acceso sin AspeCtos deStacados-

barreras desde tres lados . :
= Velocidades de desplazamiento de

= Ampliacién modular a posibilidades de automatizacién hasta 100 m/min en sentido X

E Cerca de proteccion:

El concepto de seguridad seleccionado se centra ';M = La cerca de proteccion asegura la zona detras de la
. . .. . ., w - - e
en el rendimiento y la productividad. La instalacion instalacion
puede producir sin intervencion alguna de forma g = Es posible acceder a los campos de trabajo traseros a

auténoma, rapida y con pardmetros dindmicos través de los lados izquierdo y derecho de la maquina

elevados.

Concepto de
seguridad

n Barrera fotoeléctrica: .
* Rejilla luminosa de triple haz para un acceso sin AspeCtos deStacados-

barreras desde tres lados . :
= Velocidades de desplazamiento de

, . = Ampliacién modular a posibilidades de automatizacion hasta 100 m/min en sentido X
Barre ra fOtOe|eCtr|Ca y = Durante la interaccion con el
. E Cerca de proteccion: operario de la maquina, la velocidad
paraChoq ueS de tl ras \ '}M * La cerca de proteccion asegura la zona detras de la de desplazamiento se reduce a
4 \ . | - Pl instalacion 25 m/min en sentido X

g = Es posible acceder a los campos de trabajo traseros a
través de los lados izquierdo y derecho de la maquina

M n Parachoques de tiras:

* Reduccion de la velocidad de desplazamiento a 25 m/min.

El concepto de seguridad de dos niveles se centra
en la interaccion y el uso coordinando entre el
operario y la maquina. Ademas, la instalacion
puede producir sin intervencion alguna de forma
auténoma, rapida y con parametros dinamicos

{
elevados. * Funcionamiento pendular disponible

= P. ej., la mesa elevadora se puede cargar durante el mecanizado
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\ ¥ = Gran flexibilidad en la produccion

No se requiere formacion sobre los nuevos
procesos

* Funcionamiento de escaso mantenimiento
Disponibilidad las 24 horas, los 7 dias de la
semana (no necesita vacaciones ni pausas, y no

Integracion de robots
Apilamiento automatico con STACKBOT C-300

El concepto inteligente permite elegir piezas de todo el nido a medida que sea necesario y depositarlas en una via de rodillos
0 en un palé inteligente.

enferma)
= Buena limpieza y bajo nivel de ruido ambiental

= Cualidades ergonémicas
Se elimina casi por completo la manipulacién de
piezas manual

= Alta calidad constante
Sin reducciones ni modificaciones debidas a la
rotacion de personal

Travesaio eficiente del robot Calculo del punto cero de la pieza

= Control individual y automatico de cada ventosa = Antes del picking, un sistema laser determina el codigo de barras
y el punto cero exacto de la pieza, lo que permite un apilamiento
preciso sobre un palé.

Picking desde el nido
= Manipulacion ergonémica y cuidadosa de piezas mediante el uso
de superficies de ventosa engomadas

= Se puede acceder a todo el nido con el robot

= A partir del plan de optimizacion, se transfieren al robot los datos
de las piezas

= Para una formacion cadtica de pilas, el cédigo de barras debe
aplicarse segun un patrén fijo, ya sea centrado en la pieza de
trabajo o en el area de las esquinas.

= Las estructuras de la pieza se pueden compensar sin reducir la
fuerza de aspiracion
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YOU

Our Mission, Your Performance.

LIFE CYCLE SERVICES

Rendimiento mejorado, procesos mas eficientes, ayuda mas eficaz, garantia de disponibilidad y trabajo mas

inteligente.

EQUIPO Y COBERTURA

La red de servicio global mas
grande del sector con mas de 1350
empleados.

INSTALACION

Y PUESTA EN SERVICIO

Para que la puesta en servicio
vaya sobre ruedas, Unicamente se
encargaran de esta tarea nuestros
expertos cualificados.

FUNCIONAMIENTO Y CONTROL

Después de ensefar a su personal el
intuitivo sistema de control, nuestras

aplicaciones inteligentes facilitaran el
dia a dia de los operarios.

MANTENIMIENTO Y SERVICIO
Para mantener las instalaciones en
funcionamiento, hemos preferido
aplicar un enfoque preventivo. Usted
decide con qué frecuencia y a qué
nivel debemos ayudar. Prevenir
siempre es mejor que curar.

eSHOP Y SUS VENTAJAS

Todo listo con un par de clics.
Aprovéchese de las ventajas
exclusivas de la compra de piezas
de recambio en linea, segun la
disponibilidad del mercado.
shop.homag.com.

ASISTENCIA TELEFONICA

Y DISPONIBILIDAD

Estamos aqui si hay una emergencia.
Directamente por teléfono, asistencia
digital a través de la aplicacion o video,
0 asistencia en sus instalaciones.
Siempre cerca de usted con mas

de 90 organizaciones regionales de
servicios en todo el mundo. Con
mas de 35 000 piezas de recambio
disponibles, podemos entregar el

85 % de sus pedidos de inmediato.

CURSOS Y FORMACION
CONTINUA

Ofrecemos todas las formas modernas
de obtener conocimientos Utiles
mediante la formacion presencial, la
formacion en linea en directo o con
elLearning. Cada ano impartimos
mas de 4000 cursos de formacion
de clientes. Para ello, contamos con
centros de formacion propios in situ
hasta en 19 paises.

0

MODERNIZACION Y MEJORAS
Nuestro programa de modernizacion
se adapta a su maquina. Si lo
desea, evaluaremos sus datos y le
ayudaremos con el siguiente paso.

ANALISIS Y SOSTENIBILIDAD

Si nos lo pide, analizamos todos
SUS procesos con herramientas

y procedimientos muy conocidos
(LeanSixSigma). Para ello contamos
con un gran equipo de expertos
certificados.

FINANCIACION Y
ASESORAMIENTO

Ofrecemos conceptos de financiacion
disenados a medida en todo el
mundo. Contamos con mas de 60
anos de experiencia y una red de
socios de confianza formada por
bancos y companhias de seguros

de primer nivel que nos ayudan a
encontrar la solucion correcta para
cada caso. La transparencia y la
fiabilidad estan garantizadas durante
todo el proceso.
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Asistencia rapida:
94 % de resplumon -
mediante asistencia telefonica

Cercania:
1350 expertos de servicio

en todo el mundo

En movimiento:
Mas de 1000 envios de piezas en
todo el mundo cada dia

Ventajas unicas:

Documentacion electronica

sobre 150 000 maquinas disponible
en 28 idiomas
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*

wr
MEDIDAS DE TRABAJO
Y = anchura de la pieza [nm/pulgadas] A = 0° con un diametro de la A =90° con una longitud de la Brocas/
1o02¢€jes”Z herramienta de 25 mm herramienta de 195 mm/con todos Pieza aplicable
los grupos
/12 1260/49,6 1260/49,6 1260/49,6
/16 1590/62,6 1590/62,6 1590/62,6
/19 1890/74,4 1890/74,4 1890/74,4
/22 2160/85,0 2160/85,0 2160/85,0

X = longitud de la pieza [nm/pulgadas] A = 90° con una longitud de la herramienta de 195 mm/con todos los grupos

Mecanizado individual Mecanizado oscilante

/25 2550/100,4 -

/32 3180/125,2 775/30,5
/38 3810/150,0 1100/43,3
/44 4400/173,2 1400/55,1
/57 5700/224,4 2050/80,7
/76 7590/298,8 3075/121,1

Z = espesor de la pieza [nm/pulgadas] Desde la mesa Con medios de fijacién H = 100 mm

160/6,3 60/2,4

DIMENSIONES DE MONTAJE

Tipo de maquina Longitud de montaje [mm/pulgadas] Profundidad de montaje [mm/pulgadas] Altura de montaje [mm/pulgadas]

L An. con cambiador de herramientas Al.
de 14 posiciones
/X/Y Compact Aprox. X + 4080/ X + 160,6 Aprox. Y + 3470/Y + 136,6 2460/96,9
/32/22 Konzept 2H+* 13 250/521,7 5930/233,5 2460/96,9

Los datos técnicos y las fotos no son vinculantes en todos los casos. Nos reservamos el derecho a realizar posibles cambios derivados del desarrollo continuo.

ESPESOR DE LA PIEZA | MANIPULACION AUTOMATICA

.

* La posicion del pilar de arranque se puede
consultar en la hoja de datos técnicos.

6 - 60
02-24

mm / pulgadas

TAMANOS DE MESA / SUPERFICIES DE APOYO

2550 | 3180 | 3810 | 4400 | 5700 | 7590
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HOMAG Group AG

info@nhomag.com
www.homag.com

YOUR SOLUTION



