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CENTATEQ P-110
— mata maszyna, duze mozliwosci

Nowoczesne technologie, kompaktowa budowa i dostep do maszyny z kazdej
strony — tak w skrdcie mozna opisa¢ centrum obrobcze CENTATEQ P-110
gwarantujgce obrobke w technologii 3-, 4- i 5-osiowej. Dzieki tej maszynie pozioma
obrébka CNC nie bedzie Ci juz straszna!
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CENTATEQ P110
- Informacje ogolne

NTATEQ P-110

CENTATEQ P-110
technologia 3-osiowa
technologia 4-osiowa

technologia 5-osiowa

Pakiet komfort (opcja) — podswietlane Maksymalny podglad pracy maszyny
przyciski umieszczone bezposrednio umozliwia duze okno znajdujace sie

w obudowie maszyny gwarantuja jej tatwa w obudowie, gwarantujgce operatorowi
obstuge i komfortowe sterowanie takimi optymalne bezpieczenstwo podczas pracy.
funkcjami, jak rozpoczecie programu, praca, Wymiane wiertet i prace serwisowe mozna

przerwanie i kontynuowanie programu, a takze wykonywac z przodu maszyny.
podnoszenie i opuszczanie pokrywy odciagu.
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n Tasma do transportu widréw (opcja): Zintegrowana n Agregaty
tasma zapewnia szybkie i tatwe usuwanie wiérow Maszyna moze by¢ wyposazona w agregaty
i odpadéw. Pojemnik na odpady mozna od przodu do obraébki 3-, 4- i 5-osiowej, co czyni jg prawdziwym
wsunaé na tasme. mistrzem gotowym sprostac¢ nawet najbardziej

wygoérowanym wymaganiom.

E Po lewej stronie maszyny znajduje sie miejsce n Dostep do maszyny z kazdej strony
do odkiadania elementéw mocujacych. Zintegrowana szafa sterownicza, odbojniki i ruchomy
pulpit obstugi zapewniaja swobodny dostep
do maszyny z kazdej strony i zmniejszajg powierzchnie
zajmowana przez maszyne nawet o 15%.

Przyciski do uruchamiania programoéw Dynamiczna obrébka wahadtowa Inteligentne wsparcie i konserwacja
—nalewym i na prawym profilu bez statego podziatu pola — dzieki niej, gdy za posrednictwem ekranu dotykowego
ograniczajgcym znajduje sie przycisk Z jednej strony maszyny znajduje sie dtugi oraz wyswietlanie aktualnego statusu
umozliwiajgcy uruchamianie programu element, to po drugiej stronie mozna takze maszyny na urzgdzeniach elektronicznych

obrébczego. utozy¢ element kroétszy.
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Model 4-osiowy
Konfiguracja 4-osiowa ze stotem konsolowym i obszarem roboczym 3100 mm w kierunku X z zabezpieczeniem w postaci odbojnikdw

W serii CENTATEQ P-110 kazdy znajdzie dla siebie
idealny model...

Model 5-osiowy ze stotem rastrowym
Konfiguracja 5-osiowa z aluminiowym stotem rastrowym i obszarem roboczym 4200 mm w kierunku X z zabezpieczeniem w postaci
odbojnikow
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Model 5-osiowy
Konfiguracja 5-osiowa ze stotem konsolowym i obszarem roboczym 3100 mm w kierunku X z zabezpieczeniem w postaci odbojnikdw

Nasze rozwigzania sg tak réznorodne, jak wspotczesne wymagania rynkowe. Aby sprosta¢ oczekiwaniom klientéw oferujemy
az 4 modele z mozliwoscig indywidualnej konfiguracji. Szeroki wybdr stotéw, konfiguraciji i zabezpieczen sprawi, ze kazdy
znajdzie dla siebie odpowiednie rozwigzanie.

Model 5-osiowy - wariant ,,Slim”

Jest to konfiguracja 5-osiowa ze stotem konsolowym i obszarem roboczym 3100 mm w kierunku X i ze zmniejszona gtebokoscig maszyny.
Zabezpieczenie w postaci odbojnikéw z pionowym elementem dodatkowym powoduje zmniejszenie odlegtosci od sciany.
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Dostep do maszyny z kazdej strony

Kompaktowa budowa maszyny sprawia, ze zaoszczedzisz az 15% powierzchni. Dodatkowo dzieki zastosowaniu odbojnikow
nie ma koniecznosci montowania ptotkdw zabezpieczajgcych, co gwarantuje tatwy dostep do maszyny z kazdej strony.

UPS (podtrzymanie zasilania) (opcja)

= chroni komputer przed uszkodzeniami w wyniku zaktécen w sieci
oraz w przypadku przeciazenia i spiecia

Klimatyzator (opcja)

= klimatyzowana szafa sterownicza

ecoPlus - funkcja energooszczedna

= tatwa aktywacja trybu stand-by

= wylgczanie pompy prézniowej
(oszczednosc¢ energii elektrycznej do 12%)

= redukcja zuzycia sprezonego powietrza
(oszczednos¢ energii elektrycznej do 6%)
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Opcija: Pakiet "Komfort"

Dzieki pakietowi ,Komfort” funkcje takie, jak uruchomienie programu obrébczego, zatrzymanie programu obrébczego, przejazd
maszyny bez elementow (tzw. bieg jatowy) oraz ustawianie pokrywy odciggu mozna uruchamiac¢ za pomoca przyciskow
znajdujgcych sie bezposrednio w obudowie maszyny. Kolejnym udogodnieniem jest laser ze skanerem umieszczony w obszarze
roboczym od strony operatora i przemieszczajgcy sie wraz z ostona zabezpieczajgca maszyny. Jesli wykryje on obecnos¢ osob
w obszarze przejazdu maszyny, to maszyna przestaje pracowac jeszcze zanim ta osoba dotknie odbojnika bezpieczeristwa.
Aby kontynuowac obrébke nalezy jedynie wcisnac F
przycisk na obudowie maszyny. ]‘i

= szafa sterownicza zintegrowana w maszynie = optymalne wykorzystanie dostepnej przestrzeni

= odbojniki zabezpieczajace zamiast mat kontaktowych » rézne mozliwosci ustawienia
lpieticn Zelbezleazelgeyeh = dostep do maszyny z kazdej strony

= ruchomy pulpit obstugi z mozliwoscia dowolnego umozliwiajacy jej fatwe czyszczenie
ustawienia i konserwacje
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System prowadnic liniowych: Wytrzymate, zamknigte w specjalnych ostonach prowadnice liniowe zabezpieczajg materiat przed pytem

i zabrudzeniami, gwarantujac najwyzszg jakos¢ obrobki.

W trosce o lepsze jutro juz dzis stawiamy

na wysoka jakos¢

Wysokie standardy: Aby uzyskac jak najwyzsza wydajnos¢ niezbedne sg solidne podstawy. Majac tego swiadomosé, stawiamy
na sprawdzone i najwyzszej jakosci komponenty, dzieki czemu Twoja maszyna juz w wersji podstawowej bedzie zachwycacé

niezwykle bogatym wyposazeniem.

A 4 4 2 L L ‘—‘?

Tasma do transportu wiéréw (opcja): Zintegrowana,
szeroka tasma zapewnia szybkie i fatwe usuwanie widrow i reszt
poprodukcyjnych.

Synchronicze napedy: 2 zsynchronizowane serwonapedy w osi X
gwarantuja najwyzsza precyzje obrobki.
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Efektywnos¢ energetyczna

Zoptymalizowane zbieranie i odprowadzanie widrow w przypadku niskiej mocy przytaczeniowej zapewnia efektywny odciag,

a przetaczanie wszystkich urzadzen elektrycznych w tryb gotowosci (stand-by) za pomoca przycisku lub automatycznie

po uptywie ustawionego czasu, gwarantuje mniejsze zuzycie pragdu. Dodatkowo zoptymalizowane komponenty pneumatyczne
zapewniajg mniejsze zuzycie sprezonego powietrza.

Sterowanie odciggiem

Centralny kréciec odciggu; Sterowanie
zasuwg umozliwia odcigg tylko z aktywnej
jednostki obrobcze;.

o | :
i ff H:|HOMAG.

. " r' r * l i‘, PT' , , w_ j Zawsze we wiasciwym miejscu
| o= . Optymalne zbieranie i odprowadzanie

: | wioréw w przypadku niskiej mocy
przytaczeniowej zapewnia efektywny
odcigg. Wyposazona w regulacje
stopniowa lub opcjonalnie bezstopniowa
pokrywa odciagu automatycznie
dopasowuije sie do grubosci obrabianego
elementu.

gt

System prézniowy niewymagajacy
czestej konserwacji

Niewymagajgce czestej konserwacji pompy
prézniowe zapewniajg niezmiennie wysoka
skutecznos¢ odciggu. Automatyczne

(lub reczne) wtaczanie i wytgczanie pomp
powoduje, ze préznia wytwarzana jest

w zaleznosci od zapotrzebowania.

ecoPlus - funkcja energooszczedna
= tatwa aktywacja trybu stand-by
= wyfgczanie pompy prézniowej (oszczednos¢ energii elektrycznej do 12%)

= redukcja zuzycia sprezonego powietrza (0oszczednosc¢ energii elektrycznej do 6%)

i
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Wszystko, czego potrzebujesz

Decydujac sie na zakup naszej maszyny mozesz mie¢ pewnosgé, ze otrzymasz wysoce wydajne centrum obrébcze o szerokim

spektrum mozliwosci, gdyz kazda z naszych maszyn to kompleksowy system gwarantujgcy nie tylko maksimum wydajnosci,
lecz réwniez duzg swobode w produkgii.

Obrdbka 3- i 4-osiowa na naszym centrum obrébczym - przyktady zastosowania

ciecie pod katem

frezowanie otworéw pod okucia potaczeniowe
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Obrdébka 5-osiowa na naszym centrum obrobczym - przyktady zastosowania

£ ol

ciecie kulawki na elementach ramiakowych frezowanie potgczen na jaskétczy ogon na belkach pionowych
i konstrukcjach ramiakowych

frezowanie faza blatéw stotowych frezowanie wpustow na szybe

precyzyjne ciecie pod katem frezowanie otworéw pod tralki

13
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Technologia wiercenia HOMAG:
najlepsza z najlepszych

Agregaty i gtowice wiertarskie typu High-Speed,
opatentowany zacisk wrzeciona i system do szybkiegj
wymiany narzedzi o dtugiej zywotnosci zapewniajg

n pionowe wrzeciona
wiertarskie

E poziome wrzeciona

Gtlowica wiertarska V12/H4X2Y

= 18 wrzecion wiertarskich
[High-Speed 7500]

= 12 pionowych wrzecion wiertarskich
= 4 poziome wrzeciona wiertarskie w osi X
= 2 poziome wrzeciona wiertarskie w osi 'Y

= pita nutujgca @ 125 mm (0° / 90°)

n pita nutujaca

Gtowica wiertarska V21/H6X4Y

31 wrzecion wiertarskich
[High-Speed 7500]

21 pionowych wrzecion wiertarskich

6 poziomych wrzecion wiertarskich
w osi X

4 poziome wrzeciona wiertarskie w osi Y

pita nutujgca @ 125 mm (0° / 90°)

precyzyjne wiercenie i szybka prace w taktach. Ponadto
wszystkie dostepne opcje dodatkowe sprawiajg, ze spektrum
zastosowan naszych maszyn jest jeszcze szersze.

Gtlowica wiertarska V8/H4X2Y

= 14 wrzecion wiertarskich
[High-Speed 7500]

= 8 pionowych wrzecion wiertarskich
= 4 poziome wrzeciona wiertarskie w osi X
= 2 poziome wrzeciona wiertarskie w osi Y

= pita nutujgca @ 125 mm (0°)

Glowica wiertarska V36/H4X2Y

= 42 wrzeciona wiertarskie
[High-Speed 7500]

= 36 pionowych wrzecion wiertarskich
= 4 poziome wrzeciona wiertarskie w osi X
= 2 poziome wrzeciona wiertarskie w osi Y

= pita nutujgca @ 125 mm (0° / 90°)
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n blokada wrzeciona
gwarantujgca uzyskanie
doktadnej gtebokosci

wiercenia

H podwodjne dziatanie sitownika
- pneumatyczny skok
wrzeciona do przodu i do tytu

duza Srednica tulei oraz maty

1
l‘ N =
B |

i staty odstep wiertta
od tozyska gwarantuja

stabilng i precyzyjna obrobke

n wysunieta tuleja zabezpiecza
dodatkowo wrzeciono

wiertarskie

e LUL

H system szybkiej wymiany
wiertef bez uzycia narzedzi
alternatywnie: system Weldon

do wymiany wiertet

n oddzielne tozyskowanie
osiowe do przeniesienia sit

(oporow) wiercenia

System wymiany Weldon Opatentowany system szybkiej Automatyczna blokada wrzeciona
do wymiany wiertet przy uzyciu narzedzi wymiany wiertet bez uzycia narzedzi — ten opatentowany system gwarantuje
w celu skrocenia czasu przezbrajania dokfadna gtebokos¢ wiercenia — niezaleznie

od rodzaju materiatu. Predkos¢ obrotowa
1500-7500 obr./min dobrze sprawdzi sie
w przypadku duzych predkosci posuwu
lub krétkich taktow wiercenia.

15
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Technologia wrzeciona gtéwnego

Dzieki naszym wrzecionom gtéwnym wyznaczamy standardy, zwiekszajgc przy tym elastycznosc i wydajnos¢ naszych maszyn.

Wyjatkowymi elementami naszych rozwigzan sg czujniki drgan, ktére pomagajg unikng¢ uszkodzen wrzecion frezarskich oraz
technologia 5-osiowa. Skorzystaj z naszej oferty i wybierz wrzeciono dopasowane do aktualnego i przysztego asortymentu

Twoich produktéw.

n Wrzeciono frezarskie
chtodzone powietrzem
- wydajne i wytrzymate
wrzeciona frezarskie,
chtodzone powietrzem
o mocy 10 kW (opcjonalnie
13,2 kW)

n 0Os C z interpolacja
i 3-punktowym
pneumatycznym ztagczem
dla agregatow

n Agregat FLEX5

4-osiowe wrzeciona frezarskie ze ztgczami do agregatow otwierajg niemal nieograniczone
mozliwosci produkcyjne, a opatentowane rozwigzania technologiczne pozwalaja w kazdym
momencie poszerzy¢ zakres zadan.

Czujnik wrzeciona

Wrzeciona frezarskie z tozyskowaniem
hybrydowym zapewniaja dtuga zywotnosc.
Dodatkowy (dostepny opcjonalnie) czujnik
drgan wykrywa niewywazenie narzedzi

i chroni wrzeciono przed przecigzeniem
np. na skutek zbyt duzej predkosci posuwu.

Ciecie, frezowanie, wiercenie pod
kazdym katem - agregat FLEX5

z funkcjg automatycznego ustawiania kata.
Ten wyjatkowy agregat przeznaczony

do 4-osiowych wrzecion w 90% realizuje
takze obrébke 5-osiowa.



Inteligentna gtowica DRIVE5CS do obrébki 5-osiowej

o kompaktowej budowie to maksimum technologii na niewielkiej
powierzchni. Oprocz krétkich czaséw obrobki wyrdznia sie ona
réwniez szerokim wachlarzem zastosowar. Dodatkowo chtodzone
ciecza krétkie wrzeciona o mocy 10 kW (opcjonalnie 12 kW)
gwarantuja precyzyjna obrobke i duzo miejsca dla narzedzi
obrébczych - jak np. tarcza pity o Srednicy 350 mm pod pokrywa.

HOMAG CENTATEQ P-110 | Technologia wrzeciona gtéwnego

Pneumatyczne ztagcze - opatentowane ztgcze z potrojnym
mocowaniem na wszystkich osiach i opcjonalnie na DRIVE5SCS
umozliwia zastosowanie agregatow z tastowaniem

np. do precyzyjnego zaokraglania od gory i od dotu, niezaleznie
od tolerancji grubosci.

17
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Systemy do wymiany narzedzi
— wydajna i elastyczna produkcja

Sprawnie i szybko — odpowiedni magazynek do wymiany narzedzi to podstawa efektywnej obrobki. Nasze posiadajgce
az do 24 miejsc magazynki umozliwiajg btyskawiczng wymiane narzedzi oraz agregatéw, w tym takze duzych i ciezkich tarcz pit.

Magazynek talerzowy z 14 miejscami na narzedzia, przemieszczajgcy sie w osi X Magazynek talerzowy z 8 miejscami
na narzedzia, przemieszczajacy sig w osi X




Magazynek liniowy

= dodatkowy magazynek do wymiany
narzedzi umieszczony z boku,
z 10 miejscami na narzedzia oraz
ze zintegrowanym miejscem do
pobierania narzedzi

= jedno z miejsc jest specjalnie
przygotowane pod tarcze pity o Srednicy
350 mm

HOMAG CENTATEQ P-110 | Systemy do wymiany narzedzi

Kontrola dtugosci narzedzi

(opcjonalnie)

= umozliwia pomiar dtugosci narzedzi
trzpieniowych

* po wymianie narzedzia nastepuje
kontrola dtugosci i poréwnanie wartosci
z wartosciami z bazy danych narzedzi

Miejsce do pobierania narzedzi
= szybkie i bezpieczne podawanie narzedzi
do magazynka

= wysoki komfort pracy dzieki czujnikom
informujacym o dostepnosci miejsc
w magazynku
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Opcje
Agregaty do obrobki 4-osiowe;

Szeroki wachlarz agregatéw gwarancja elastycznej obrébki

Agregaty potrzebne do wykonania poszczegdlnych krokéw obrébczych sg w petni automatycznie pobierane z magazynka

na narzedzia i nastepnie mocowane we wrzecionie gtéwnym. Mozna je wychyla¢ w osi C w zakresie od 0 do 360° — co sprawia,
ze mozliwosci zastosowan tych agregatow sg niezwykle szerokie.

High Performance Wiercenie/ciecie, wychylanie*, High Performance
— struganie* (0°-90°) — wiercenie/ciecie/frezowanie*, 2 wrzeciona

Wiercenie/frezowanie*, Frezowanie kieszeni pod zamki*, Rozszerzenie do FLEX5 (wariant
4 wrzeciona 2 wrzeciona 4-osiowy) obejmujace ztgcze FLEX5
i agregat FLEX5

Agregat frezarski z pierscieniem Agregat wycinajacy* Tasmowy agregat szlifierski
tastujacym*

*maksymalne ditugosci i Srednice narzedzi mozna znalez¢ w odpowiednich kartach charakterystyki



R e ks ~ L S | y

Wiele agregatow jest dostepnych opcjonalnie

w wersji High Performance, co gwarantuje optymalne
smarowanie elementéw gtowicy w przypadku dtugiej
obrobki.
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Czysto i szybko:
— czyli stot konsolowy

Klasyk z jednoobiegowym systemem prézniowym
Ptynnie pozycjonowane ssawki podcisnieniowe gwarantuja
duzo przestrzeni dla narzedzi obrébczych oraz reszt
poprodukeyjnych. Ich doktadne pozycjonowanie zapewniajg

Tasma z podziatkg umoZliwia szybkie
i wygodne pozycjonowanie ssawek.

juz w standardzie specjalne tasmy z podziatkg oraz
dostepne w wyposazeniu dodatkowym laser i system
pozycjonowania LED.

System pozycjonowania LED (opcja): Diody LED wskazuja operatorowi doktadne
pozycje oraz wielkos¢ ssawek i konsol, co gwarantuje az o 70% szybsze pozycjonowanie.

= do 70% szybsze ustawianie

LASER do pozycjonowania
(opcjonalnie): Za pomoca wigzki promieni
laser wskazuje dokfadne pozycje ssawek.
Aby utatwi¢ pozycjonowanie elementéw
krzywoliniowych laser moze takze
wyswietlaé kontury elementu.

Projekcja laserowa elementow
mocujgcych i konturu elementu w celu
optymalnego wykorzystania materiatu

i utatwienia uktadania elementow
surowych, ktdérych nie da sie wyréwnac
przy ogranicznikach
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Miejsce do odktadania ssawek podcisnieniowych - z boku w maszynie znajduje sie specjalne miejsce do odktadania ssawek
podcisnieniowych gwarantujace szybki i wygodny dostep do ssawek.

W przypadku jednoobiegowego systemu prézniowego
stosowane sg ssawki o wysokosci 100 mm. Wywarzane
podcisnienie mocuje jednoczesnie element i ssawke. Ssawki
podcisnieniowe sa pokryte guma, co gwarantuje maksymalne
roztozenie sity ssania. Podwajne uszczelnienie ssawek od spodu
umozliwia ich ptynne pozycjonowanie na konsoli.
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Precyzyjna i bezpieczna obrobka ze stotem

konsolowym

Dzieki opatentowanemu systemowi zawordw elektromagnetycznych mozna w wybranym migjscu na konsoli umieszczaé
dowolng liczbe ssawek oraz innych elementdéw mocujacych. Precyzyjne ukfadanie oraz pozycjonowanie elementéw zapewniajg

zoptymalizowane ograniczniki i wsporniki.

L — System ogranicznikéw (z tytu,

z przodu, z boku) sktada sie

z pneumatycznie opuszczanych
masywnych kotkdw bazujgcych z kontrolg
potozenia kraricowego.

Ograniczniki do wystajacej warstwy
pokrywajacej (opcjonalnie): Te dostgpne

opcjonalnie ograniczniki znacznie utatwiaja
pozycjonowanie materiatu z wystajaca
warstwag pokrywajaca (np. z okleiny).

Wsporniki do uktadania elementéw

Te wytrzymate wsporniki z dwoma
pneumatycznymi cylindrami przeznaczone
sa specjalnie do uktadania cigzkich
elementow. Liniowy ruch wspornikdw
gwarantuje bezpieczne ukfadanie
elementow — niezaleznie od tego,

czy obrébka wykonywana jest przy
przednich czy tylnych ogranicznikach.

Kontrola potozenia krancowego:
Funkcja elektronicznej kontroli potozenia
krancowego powoduje zwigkszenie

bezpieczenstwa w obszarze wszystkich
kotkdw bazujgcych.



Elementy mocujace PowerClamp

— przeznaczone np. do 6-stronnej obrobki
elementéw z drewna litego (opuszczana
ptyta podstawowa)

Mechanizm zaciskowy — umozliwia szybkie i pewne mocowanie pionowych stupkéw
i kantowek.

n tatwa regulacja bocznych E przytacze préozniowe

ogranicznikow do szablonéw

n pneumatyczne ztacze z 2-stopniowa regulacja dla dwéch rzedéw mocowan
(opcjonalnie)

HOMAG CENTATEQ P-110 | Stot konsolowy

System zaciskéw przeznaczony
do mocowania np. elementow waskich
i ramiakowych

Modut ptyty podstawowej do naktadania
na konsole jako podstawa do mocowan
niestandardowych
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Przytacza prézniowe 1"

z mechanizmem szybkiego otwierania
za pomoca klucza do szafy sterowniczej,
otwory prézniowe z gwintem
drobnozwojnym do montazu elementéw
mocujacych

™

*Ao
:’%
Kostka z gwintami do zamocowania

zaciskow w prowadnicy na jaskétczy ogon
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Aluminiowy st6t rastrowy z trapezowymi
wpustami do elastycznego mocowania
wszystkich rodzajow elementow
mocujacych
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Do wszechstronnego zastosowania:

stot rastrowy

Aluminiowy rowkowany stét rastrowy umozliwia mocowanie
elementéw mocujgcych oraz elementéw obrabianych
réwniez podczas duzych sit skrawania. Konstrukcja stotu

umozliwiajgca przenoszenie podcisnienia optymalizuje
rozktad podcisnienia ograniczajac tym samym straty cisnienia

i eliminujgc koniecznos¢ wykonywania dodatkowych
instalacji. Dzieki mozliwosci zastosowania réznych elementow
mocujgcych o réznych wysokosciach mocowania stot
rastrowy nadaje sie takze do pracy z agregatami.

Pozycjonowanie laserowe — kontur
frezowania mozna zaznaczy¢ za pomoca
wigzki lasera
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Stoét rastrowy
— do nestingu i nie tylko

Ssawki podcisnieniowe
— podcisnieniowe elementy mocujace
do montazu w rowkach stotu rastrowego

- -_ .- L%
J_.-ri'-:.f-'—- r=
System Maxi-Flex — ptyta podstawowa System zaciskéw — podcisnieniowe Montaz specjalnych elementéw
do ssawek podcisnieniowych elementy mocujace przeznaczone mocujacych - aluminiowy stét rastrowy
z mozliwoscig dowolnego wyposazenia do mocowania listew i kantowek z prowadnicami na jaskétczy ogon

pozwala na precyzyjny montaz specjalnych
elementéw mocujacych
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Najrézniejsze warianty ssawek
podcisnieniowych montowanych

na rozmaitych wysokosciach umozliwiaja
tatwa i szybka obrobke w poziomie

np. drzwi. Dodatkowo podczas obrébki
komponentéw technicznych i elementow
krzywoliniowych mozna czesciowo
zrezygnowac z szablondw mocujgcych.

Obrébka w technologii nesting — zoptymalizowany rozkrdj ptyt i obrébka na powierzchni
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Oprogramowanie HOMAG

Gwarancja wygodnej i intuicyjnej obstugi

Centra obrébcze to jedno, a dobre oprogramowanie do nich
—to drugie. Nasze moduty do oprogramowania i sterowania
gwarantujg duzg elastycznosc¢ i niezawodnos¢ podczas
obrdbki, a ztacza do zewnetrznych systemow programowania
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i konstruowania, a takze moduty do kontroli maszyny

i monitorowania jej wydajnosci sg dla nas standardem.
Sprawdz i przekonaj sig, ze obstuga naszych maszyn
to czysta przyjemnosc!
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woodWOP - racjonalna obrébka dzigki szybkiemu programowaniu
= tatwa nawigacja umozliwiajaca szybka i intuicyjna obstuge
= mozliwos¢ zastosowania zmiennych w celu elastycznego programowania

= szybkie tworzenie wtasnych podprogramoéw

W NROARAG 0006 PODT POWEIRTOUCY | o

= wieksze bezpieczenstwo programowania dzigki prezentacji elementdw, elementdw mocujacych i obrébki w 3D

= wyzszy komfort obstugi dzieki mozliwosci dowolnego ustawiania okien, funkcji widoku wieloekranowego, uniwersalnemu jezykowi

w maskach wprowadzania danych, pomocniczym grafikom i wielu innym funkcjom

= najwieksze internetowe forum poswiecone programowaniu CNC: forum.homag.com

E = :E Wiecej informaciji

znajdziesz na naszej stronie internetowej w katalogu

T

ol

»Oprogramowanie Grupy HOMAG«
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Wtyczka CAM do woodWOP-a
= funkcje CAD/CAM zintegrowane bezposrednio w woodWOP-ie
= szybkie konstruowanie w 3D za pomoca wtyczki CAD oraz poprzez import modeli 3D

= automatyczne generowanie toru frezowania do obrébki zgrubnej, wyréwnywania i formatowania
obiektéow 3D

= graficzna prezentacja i symulacja toru frezowania i ruchu narzedzia w woodWOP-ie gwarantujgca bezpieczng obrobke
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Wtyczka CAD do woodWOP-a woodMotion - symulacja obrébki w ramach programéw
= funkcje CAD zintegrowane bezposrednio z interfejsem = skrécenie czasu rozruchu maszyny dzieki optymalnemu

woodWOP-a przygotowaniu programow

= tworzenie wtasnych rysunkéw CAD na komputerze maszyny = symulacja obrdébki 5-osiowej z uwzglednieniem odpadu

albo na komputerze w biurze powstajacego podczas zbierania materiatu
= import obiektéw CAD w formatach DXF, IGS, STP, STL = wyswietlanie rzeczywistego czasu obrébki i kontrola kolizji

miedzy narzedziem a elementami mocujacymi

= symulacja na bazie wirtualnego odwzorowania konfiguracji
maszyny 1:1 gwarantujgca doktadny obraz rzeczywistej obrobki



powerTouch PC87 z kompletng obstugg dotykowa
= widok w 3D toza maszyny, konsol, ssawek i elementéw
= tatwe obfozenie dzieki funkcji ,przeciagnij i upusé”

= zapisywanie i wczytywanie kompletnych symulacji obtozenia

= automatyczna propozycja rozmieszczenia ssawek uwzgledniajaca wybrane typy ssawek

= reczne rozmieszczanie elementéw mocujacych za pomoca funkciji dotykowej z uwzglednieniem wszystkich zakreséw ruchu

Obtozenie miejsc

= w pemi dotykowa obstuga

= tatwe obtozenie dzigki funkcji ,przeciagnij i upusc”

= podglad programéw woodWOP w widoku miniatur

= przyporzadkowywanie elementéw o réznej grubosci

= zapisywanie i wczytywanie kompletnych symulacji obtozenia
= widok 3D z mozliwoscig obrotu w dowolnym kierunku

= widok 3D toza maszyny, konsol, ogranicznikdw, ssawek,
elementéw mocujacych, elementu obrabianego oraz obrdbki

i D

W

MY RYRYHE

Automatyczna propozycja rozmieszczenia ssawek
dla danego elementu albo dla catego stotu

= propozycja rozmieszczenia ssawek z uwzglednieniem wybranego
typu ssawek

= $lady obrobki jako pomoc przy pozycjonowaniu elementéw
mocujacych

" reczne rozmieszczanie elementdéw mocujgcych za pomoca
funkcji dotykowej z uwzglednieniem wszystkich zakreséw ruchu

= kontrola ssawek juz zawartych w programie woodWOP

= ostrzezenie o niewtasciwej pozycji ssawek
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Mobilny terminal operacyjny z
24-calowym wyswietlaczem Full HD muilti-
touch mozna dowolnie przemieszczac.

Po lewej lub prawej stronie maszyny

lub bezposrednio przed maszyng w

celu cofnigcia — terminal jest zawsze we
wiasciwym miejscu.

woodScout - pomoc w Twoim jezyku

= opcjonalny system do diagnozy stanu
maszyny

= graficzna prezentacja miejsc zaktdcen
W maszynie

= wyswietlanie jasnych komunikatow
o btedach w réznych jezykach

= mozliwos¢ wprowadzania przyczyn
bteddw oraz zastosowanych srodkéw
zaradczych

HOMAG CENTATEQ P-110 | Oprogramowanie
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collisionControl - stata ochrona maszyny

= kontrola mozliwych kolizji miedzy komponentami maszyny a elementami mocujgcymi
podczas obrdébki

= automatyczne zatrzymanie maszyny w przypadku zagrozenia kolizja
= wyswietlanie sytuacji kolizyjnej z zaznaczeniem elementéw kolizyjnych

= prezentacja maszyny na zywo jako ruchomego modelu 3D

Graficzna baza danych narzedzi Rejestr danych maszyny MMR

= zwymiarowane grafiki umozliwiajgce = zapisywanie ilosci wyprodukowanych
tatwe zarzadzanie narzedziami

i agregatami

elementdw oraz rzeczywistych czaséw
pracy maszyny

= prezentacja narzedzi i agregatéw w 3D zintegrowane wskazéwki dotyczace
planowania i przeprowadzania

konserwaciji

= graficzne zbrojenie magazynka
na narzedzia za pomoca funkgcji

Lprzeciagnij i upusc” dostgpna opcjonalnie wersja
Professional umozliwia szczegdtowe
zestawianie i protokotowanie

zarejestrowanych danych
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YOU

Our Mission, Your Performance.

>
.

Szybka pomoc:
94% awarii naprawiamy
za posrednictwem naszej infolinii

Eksperci w Twojej okolicy:
zatrudniamy blisko 1.350
pracownikow serwisu na catym
Swiecie

Robimy réznice:
>1000 wysytek czesci zamiennych
dziennie na catym Swiecie

Tylko u nas:

>150.000 maszyn
udokumentowanych elektronicznie
w 28 jezykach w systemie eParts

LIFE CYCLE SERVICES

Wyzsza wydajnosé, szybsza pomoc i zapewnienie wiekszej dostepnosci maszyny
Nasze motto ,VAL YOU” wywodzi sie z angielskiego ,VALUE ADDED” oznaczajgcego wartos$¢ dodang. Zgodnie z nim kazdego
dnia chcemy Ci dac¢ jeszcze wiecej, wznoszac Twoj proces produkeyjny na wyzyny jego mozliwosci.

i b s = =
". . . ’ - !
N\ .



Aplikacje i cyfrowi
asystenci

Szybkie | tatwe wsparcie
otoczenia maszyn

Niektorzy w dalszym ciggu przygotowuja plan rozkroju przy
uzyciu kartki i dtugopisu, a chcac sprawdzi¢ pogode siegaja
jednak po smartfon, zamiast po prostu spojrze¢ w okno.
Zadalismy wiec sobie pytanie, dlaczego nie potaczyc tradycii
z nowoczesnoscig? Nasze aplikacje i liczne rozwigzania
cyfrowe utatwig Ci codzienng prace. Od teraz bedziesz
mie¢ nieograniczony dostep do danych dotyczgcych a
n

maszyny, materiatdw, narzedzi, planéw rozkroju i eleme

bezposrednio w smartfonie lub na laptopie.

Wiecej informacji i

na stronie T -
digital.homag.com

~

OPRACOWALISMY EFEKTYWNE | INTELIGENTNE ROZWIAZANIA, KTORE SA:
v/ zawsze w niskiej cenie

v’ zawsze aktualne (nie ma koniecznosci wykonywania aktualizacji)

v’ zawsze proste w obstudze (brak skomplikowanego oprogramowania)

v’ zawsze przydatne

(3 TwoRZzENIE DANYCH PRZYGOTOWANIE
' PRODUKCJI @

KORZYSTANIE
E Z POMOCY

OPTYMALIZOWANIE
ROZKROJU E

OPTYMALIZACJA NESTINGU @

@ ZARZADZANIE MATERIALEM
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Przeglad:
Dostepne konfiguracje

Z nami masz wybdr. Sposrdd naszych bogatych pakietow wyposazenia mozesz wybrac taki, ktory najbardziej odpowiada Twoim
potrzebom, dzieki czemu Zzadna obrébka nie bedzie Ci juz straszna.

wrzeciono 0$C ztacze ma_gazynek )
do wymiany narzedzi
opcjonalnie magazynek talerzowy

przemieszczajacy sig w osi X

wersja Classic
O FLEX5 na 8 narzedzi
3-/4-osiowa .
chtodzone powietrzem
=Z 240 mm Advanced 10 kW /13,2 kW
(10§2) O FLEX5 na 8 narzedzi
wersja Classic
O FLEX5 na 8 narzedzi
3-/4-osiowa
=Z 260 mm Advanced
(2 osie 2) O FLEX5 na 8 narzedzi
chtodzone powietrzem
Premium 10 KW / 13,2 kW
O FLEX5 na 14 narzedzi
Solid
O FLEX5 na 14 narzedzi
wersja 5-osiowa Classic zlgcze agregatu z potréjnym
na 8 narzedzi
=Z 260 mm uktadem pneumatycznym
(2 osie 2) Advanced ztacze agregatu z potréjnym
DRIVE5CS na 8 narzedzi
ive] uktadem pneumatycznym
Premium ClLEEHEND ElEeZ) ztacze agregatu z potréjnym
10 kW /12 kW na 14 narzedzi
uktadem pneumatycznym
Solid ztacze agregatu z potréjnym
na 14 narzedzi
uktadem pneumatycznym
Classic uniwersalna, podstawowa konfiguracja do produkcji elementéw meblowych i konstrukcyjnych
Advanced wyzsza wydajnos¢ podczas obrobki ptyt dzieki zastosowaniu wigkszej ilosci wrzecion wiertarskich
Premium szybkie wiercenie i uniwersalne zastosowanie dzigki duzej réznorodnosci narzedzi
Solid kompaktowa gtowica wiertarska i duzy magazynek do wymiany narzedzi; idealne rozwigzanie do wszystkich

zastosowan, ze szczegolnym uwzglednieniem frezowania i z wykorzystaniem szerokiej gamy narzedzi



glowica wiertarska

magazynek liniowy

na 10 narzedzi wiercenie [7500 High-Speed] pita do nutowania

Tty

—lly
r

w pionie w poziomie w osi X w poziomie w osi Y D125
v V12 (v8) 4 2 0°/90° (0°)
v Vo1 6 4 0°/90°
\/ V12 4 2 0°/90°
v V21 (V36) 6 (4) 42 0°/90°
v V21 (V36) 6 (4) 42 0°/90°
v V12 4 2 0°/90°
v V12 4 5 0°/90°
v V21 (V36) 6 (4) 42 0°/90°
v V21 (V36) 6(4) 4 0°/90°
v V12 4 2 0°/90°

w standardzie: ‘/ dostepne opcjonalnie: O alternatywnie: ()
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WYMIARY ROBOCZE

Y = szerokos$¢ elementu [mm/cale] A = 0° z narzedziem o $rednicy

10$Z(Z =240 mm)
2 osie Z (Z = 260 mm)

X = dtugos¢ elementu [mm/cale]

25 mm
ogranicznik z tytu
1.550/61,0
1.415/55,7

obrébka pojedyncza

/31 3.100/122,0
/42 4.200/165,4
Z = grubos¢ elementu [mm/cale] od konsoli
1087 240/9,4

2 osieZ 260/10,2

ogranicznik z tytu
1.440/56,7
1.210/47,6

A =90° z narzedziem o diugosci 200 mm /
ze wszystkimi agregatami

A = 90° z narzedziem o diugosci 195 mm / ze wszystkimi agregatami

obrobka wahaditowa
1.025/ 40,4
1.575/62,0

wiercenie /
uktadany element

ogranicznik z tytu
1.600/ 63,0
1.600/ 63,0

WYMIARY USTAWIENIA

typ maszyny

1082 /31
(Z =240 mm) 42
2 osie Z /31
(Z =260 mm) 42

Dane techniczne i zdjecia nie sa wigzace. Zastrzegamy sobie mozliwosé wprowadzania zmian w trakcie dalszego rozwoju produktéw.

dlugosé ustawienia glebokosé ustawienia
[mm/cale] [mm/cale]
L B

z magazynkiem
na 14 narzedzi

6.850/269,7 -
7.950/313,0 -
6.850/269,7 3.615/142,3
7.950/313,0 3.615/142,3

B
z magazynkiem
na 8 narzedzi

3.472/136,7
3.472/136,7
3.616/142,4
3.616/142,4

B
bez magazynka

z tylu

3.048/120,0
3.048/120,0

wysokosé ustawienia
[mm/cale]

H

2.408/94,8
2.408 /94,8
2.655/104,5
2.655/104,5

500
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STOL KONSOLOWY
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